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Ejendom tilherende Pregis Corporation
1650 Lake Cook Road
Suite 400
Deerfield, IL 60015
USA

Autoriseret CE-forhandler

ACC - Services Contact
1877 Kirby Lane
Kyle, Texas 78640
USA

AirSpeed® Ascent

120/230 VAC, 6,6/3,3 A, 60/50 Hz
Vagt (uden luftpumpe) 14,1 kg

° December 2020
Pre ls Copyright Pregis Corporation iv
Alle rettigheder forbeholdes

technical.support@pregis.com



AirSpeed® Ascent Operatormanual ~ Hotline til teknisk serviceafdeling: 00800 888 888 44 (gratis) Original brugsanvisning

EC DECLARATION OF CONFORMITY
EU DECLARATION OF CONFORMITY

PREGIS LLC

165 Lake Cook Road
Deerfield, IL 60015
USA

Name and address of the company established in European Community
and authorized to compile the Technical File:

ACC - Services Contact

105 route des pommiers

Centre Ubidoca

74370 St Martin Bellevue

FRANCE

PREGIS LLC declares under our sole responsibility that the product described as:

Equipment Name: AIRSPEED® ASCENT Air Cushion System
Model /Type: 9092043 (120V), 9092044 (230V)
Serial number(s): PASC50096 AND HIGHER

Complies with the requirements of the following European Directives:

Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
Radio Equipment Directive 2014/53/EU

RoHS Directive 2011/65/EU

Main standards considered:

ENISO 12100:2010

EN 60204-1:2018

EN 61326-1:2012, EN 61000-6-2:2016, EN 61000-6-4:2007 + A1:2011
EN 50581:2012

EN 300 330 V2.1.1 (03-2017), EN 50364:2018

Date: October 13, 2020 At: Aurora, lllinois USA

Name of authorized company representative: Ken Chess
Vice President of Engineering
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Signature: Lv (L, A
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SPROG PA ANSVARSFRASKRIVELSE

Det er ulovligt at betjene denne maskine i et EU-medlemsland, hvis denne manual (eller andre
relaterede) manualer ikke er udferdiget pa det pageldende lands sprog. Hvis du har brug for en
oversattelse af manualen, skal du kontakte Pregis for at bestille den.

Den oprindelige version af denne manual er pa engelsk og der er angivet “Original Instructions”
(original brugsanvisning) i everste hgjre hjorne. Alle oversatte versioner af manualen er forsynet
med teksten “Oversettelse af den originale brugsanvisning” pa samme sted.
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1 SPECIFIKATIONER
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Figur 1. Maskinmdl.
Maskine
Veagt (uden luftpumpe): 14,1 kg
Samlet storrelse (1 x bx h): 482 x 570 x 438 mm
Stremforsyning: 120/230 VAC, 6,6/3,3 A, 60/50 Hz

Produktionshastighed: 30,5 m/min.
Luftpumpe
Vegt: 12,8 kg
Samlet sterrelse (1 x bx h): 272 x 226 x 247 mm

1.1 Erkleering om lydtest
Det tilsvarende lydtryksniveau Leq ved operaterstationen er 74 dB(A)
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2 Driftssikkerhed
AirSpeed® Ascent

Luftpudemaskine

Operaterens og andre personers sikkerhed i arbejdsomradet athaenger af, at operateren bruger sund
fornuft, god demmekraft og rimelig omhu ved betjening af maskinen. Sikkerheds-, drifts- og
vedligeholdelsesmanualen og advarselsmerkaterne pd maskinen ger opmaerksom pé specifikke
potentielle farer.

2.1 Sikkerhed

Folgende instruktioner er kun vejledende og ber betragtes som et supplement til anlaeggets
omfattende sikkerhedsprogram. Din virksomheds sikkerhedsanvisninger traeder i stedet for disse
retningslinjer, hvis de to pé et hvilket som helst tidspunkt er i modstrid med hinanden.

1.

10.

11.

12.

13.

Laes og forstd manualen. Hvis du har spergsmal efter at have laest manualen, skal du serge for
at fa svar pd dem, for du arbejder med maskinen.

Lees og forsta alle fare-, advarsels- og forsigtighedsmeddelelser i manualen og pa de skilte, der
er anbragt pa udstyret.

Advarselsmarkater, der er anbragt pd maskinen fra fabrikken, ma aldrig geres ulaselige eller
fjernes. Hvis en maerkat nogensinde bliver vak, beskadiget eller uleselig, skal du rapportere
dette til en supervisor og erstatte markaten med en ny.

Serg for at holde arbejdsomradet rent og ryddeligt. Gangarealer skal altid holdes fri for
emballagemateriale og snavs for at undga fare for at glide eller snuble.

Serg for, at alle afdekninger, afskermninger og andre sikkerhedsanordninger er pa plads.
Sikkerhedsanordninger mé ikke fjernes.

Folg producentens anbefalede startprocedure.

Efterlad aldrig udstyret uden opsyn under drift. Sluk for maskinen, hvis du er nedt til at forlade
arbejdsomradet.

Hold legemsdele og tej vaek fra bevaegelige komponenter. Slips, terkleder, langt har og
handsker er sarligt farlige.

Forsté, hvad der sker, nér du betjener de forskellige betjeningselementer.

Seet dig ind 1 banens korrekte vej gennem maskinen og sikre fremgangsméde for indfering af
banen.

Lar den sikre fremgangsmade for at fjerne bane, om har viklet sig fast eller sidder fast i
maskinen.

Udvis stor forsigtighed, nér du skal efterse eller justere maskinen, mens maskinkomponenterne
bevager sig. Rek ALDRIG ind i maskinen, mens den er i bevagelse.

Forstd, hvilke justeringer der ma udferes af operaterer; kun oplert og kvalificeret
servicepersonale ma vedligeholde/rengere elektriske og/eller mekaniske dele af maskinen.
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14. Betjen eller arbejd aldrig i neerheden af udstyr, hvis du er pavirket af alkohol, leegemidler, der
kan nedsette din koncentrationsevne eller pavirke din demmekratft.
15. Maskinen skal bruges i et anleeg, der er tilstraekkeligt ventileret med henblik pa luftfornyelse.
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2.2 Advarselsmarkater

Afsnittet Driftssikkerhed i denne operatermanual og advarselsmaerkaterne pad maskinen ger
opmarksom pa specifikke potentielle farer.

Sikkerhedsskilte bruges til at advare betjenings- og vedligeholdelsespersonale om potentielle farer.
Maskinens brugermanual henleder ogsd opmarksomheden pé potentielle farer med tekst, der
beskriver faren. Advarselsmerkater, der anvendes pa maskinen, er vist nedenfor.

Elektrisk stod Varme overflader Se brugsanvisningen

Betydningen af advarselsmarkaterne og de potentielle farer, de beskriver, skal vere fuldt ud forstaet,
for maskinen tages i brug eller vedligeholdes. Hvis en advarselsmerkat pa maskinen pd noget
tidspunkt bliver vaek, beskadiget eller ulaeseligt, skal du kontakte Pregis for at bestille nye maerkater.
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3 ANVENDELSESOMRADE OG BEGRANSNINGER
AirSpeed® Ascent
Luftpudemaskine

3.1 Indledning

Regis AirSpeed® Ascent producerer paneler af luftfyldte emballagepuder i et hvilket som helst antal
alt efter behov. Muligheden for at fremstille emballagepuder efter behov sparer opbevaringsplads og
reducerer meengden af emballageaffald.

Folieruller, der er understeattet af maskinen, har falgende maksimumsterrelse:

820 mm bredde ~

17,3 kg vaegt

R y
AR LRI '

L —

/\
235 mm

diameter

\
76 mm

papirkerne

Figur 2. Understottede rullemadl

Hvis maskinen bruges til andre formal end de formal, der er beskrevet i denne manual, kan
der operateren komme alvorlig til skade og/eller maskinen kan blive beskadiget.
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3.2 Indgange og udgange (grenseflader)

Graenseflader til
tilbehor

Programmeringsport=—

Taend/sluk-knap

Stremudgang til
luftpumpe

Stremindgang

Tilslutning til
luftslange

Figur 3. Indgange og udgange
(greenseflader)

3.2.1 Kompatibelt tilbeher

Du kan finde en liste over tilbeher, der er kompatibelt med AirSpeed® Ascent, i kataloget over Pregis-
systemer.

3.3 Adskillelse

Nar dette system adskilles ved slutningen af dets levetid, skal du felge de lokale
love og bestemmelser om genbrug, der er geldende pa dette tidspunkt.
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4 GENEREL BETJENING

4.1 Opsatning af maskinen

4.1.1 Monteringsmuligheder

Maskinen kan monteres enten vandret, lodret eller pd en “C”-ramme. Ved vandret montering
anvendes der et gulvstativ med hjul for at muliggere let flytning. Stil maskinen pé stativet, og fastger
den med (4) M8 bolte (SAP-nr. 1031638).

Alternativt kan maskinen monteres lodret pd en ramme med en monteret beholder, kaldet “C”-
ramme. “C”-rammen er monteret pa hjul for let flytning.

Ved lodret montering anvendes der en bundplade for at hjelpe med montering pé et lodret plan.
Denne konfiguration er ideel, hvis maskinen skal bruges sammen med leveringsmaskiner oven over
maskinen.

4.1.2 Installering af fodder og monteringsbeslag

For installering af fedderne (SAP-nr. 1027857, 1027881) eller monteringsbeslagene (SAP-nr.
1031638) se figuren nedenfor.

=
1

Figur 4. Brug en 3 mm unbrakonogle til at demontere
eller fastspcende de fire gummifodder. (Der er vist to Figur 5. Brug en 6 mm unbrakonogle til at montere
af'i alt fire gummifodder.) maskinen pa et stativ eller en ramme.

Bemcerk: Hvis maskinen anvendes uden stativ eller ramme, skal det sikres, at de fire gummifodder
er fastgjort til maskinens bund.
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4.1.3 Installering af luftpumpen

Tilslut luftpumpen sikkert til luftslangen vha. en karvskruetreekker eller en 1/4" sekskantnegle.
Tilslut derefter luftslangen og stremforsyningen til luftpumpen bag pa maskinen. Se afsnit 3.2.

Figur 6. Tilslutning af luftslangen til luftpumpen. Figur 7. Tilslutning af luftpumpen bag pa maskinen.

4.1.4 Sadan tendes maskinen:

Sat AC-netledningen i bag pa maskinen. Szt netledningen i en egnet stikkontakt. Taend eller sluk
maskinen ved hjeelp af taeend/sluk-knappen bag pa maskinen. Se afsnit 3.2.

TAND IKKE MASKINEN, FOR DEN ER SIKRET.
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4.2 Udskiftning af folie

4.2.1 Isxtning af folie

Figur 8. Skub folierullen pd spindlen Figur 9. Pres rullen kraftigt ind mod flangen for
med luftkanalen forst. enden af spindlen.

Figur 10. Treek folien af rullen
og hen over styrerullen.

Figur 11. For luftroret ind i luftkanalen.

Stepdrift-

Start/stop-knap

Figur 13. Treek folien forbi klemrullen (nedre sort

Figur 12. Treek folien frem til backinghjulet hjul), mens du trykker pd og holder Stepdrift -
(storre rodt hjul). knappen nede.
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4.2.2 Fiernelse af folien

Stepdrift-knap

Figur 14. Riv filmen langs perforeringen mellem Figur 15. For resten af folien gennem maskinen ved
rullen og luftkanalen. hjeelp af Stepdrift-knappen.

4.3 Start af maskinen

4.3.1 Forste opstart

Ved opstart af maskinen der det nedvendigt at brugeren teender opvarmningsfunktionen. Nar dette
trin er fuldfert, er maskinen driftsklar.

Figur 17. Vent til varmeelementet har varmet
Figur 16. Start maskinen ved at trykke pa “Vagn op - maskinen op. Den resterende ventetid vises i hajre

knappen. side pd skceermen.

4.3.2 Kore folie gennem maskinen

Folg forst alle de trin, der er beskrevet i afsnit 4 for at kere folie gennem maskinen. Tryk pa den
fysiske teend/sluk-knap eller Start/stop-knappen pa kontaktskeermen for at starte maskinen. Se afsnit

5.2.
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S AVANCERET BETJENING

5.1 Startskaerm

Alle emner, der er vist nedenfor, er beskrevet i tabellen over symboler i afsnit 5.2.

RFID-folietype Indstilling af
produktionshastighed
Pafyldningsmodu
s-knap Start/stop-knap

Indikator for

forseglingstemperatur Forseglingstempe
E ratur-knap
Knapperne Kerselstid/ 100

Lzengde ; Luftniveau-knap

Produktvalg = &> Pregis

Figur 18. Startskcerm.

5.1.1 Oversigt over RFID-opskrifter

Opskriften (forhandsindstillede driftsparametre) pa hver folietype indleses automatisk fra RFID-
etiketten pé rullen. Luftniveau og temperatur kan indstilles inden for et fordefineret omrade.
Se afsnit 5.4.
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Beskrivelse

Dvale/vagn op-

Vises ved opstart af maskinen; dette symbol

symbol angiver, om maskinen er i dvaletilstand. Se afsnit 4.3.
Vign op fra dvale- Brug _denne knap til at veekke maskinen fra
kna dvaletilstanden.

P Se afsnit 4.3.
Statuslinje Funktionsstatus vises i hejre side pé skeermen til forskellige

processer, herunder Vaekning fra dvale.

Start/stop-knap

Brug denne knap til at starte maskinen med. Mens
maskinen kerer, &ndres denne knap til en stop-knap, som
maskinen kan stoppes med, hvis man trykker pa knappen.
Se afsnit 5.1.

Start/stop-knap
(fysisk knap)

Den fysiske Start-knap har samme funktion som knappen
pa kontaktskaermen. Den er placeret i nederste hgjre hjorne
pa frontpanelet. Se Figur 13 i afsnit 4.2.

Stepdrift-indikator
og -knap

Stepdrift-knappen bruges til at fremfore folie. Tryk pa og
hold Start/Stop-knappen nede i 3 sekunder for at fa
adgang til Stepdrift-funktionen. Du kan ogsa trykke pa
den fysiske Stepdrift- knap.

Stepdrift-knap
(fysisk)

Den fysiske Stepdrift-knap bruges til at fremfore folie.
Den er placeret 1 @verste hgjre hjorne pa frontpanelet.
Se Figur 13 i afsnit 4.2.

Tilbage-knap

Ved at trykke pé Tilbage-knappen kan brugeren vende
tilbage til Startskeermen.

Néar man trykker pa denne knap, abnes menuen

Pafyldningsmodus. Athangigt

Startskaermen.

i::;)lf)ldnmgsmodus- af pafyldningsmodusen, kan lengde/kerselstid indstilles
ved at trykke pé knappen Kerselstid/leengde. Se afsnit
5.3.
K Nar man har wvalgt en tilstand 1 menuen
1 00 25 il Knﬂpll?etl::ilfL d Pafyldningsmodus, kan lengde/kerselstid indstilles ved at
orseistid/Laengde trykke pa en af indikatorerne. Se Figur 20 i afsnit 5.3.
. Nér man har valgt Kerselstid cller Langde i menuen
@ . Indikator for Pafyldningsmodus, vises den relevante indikator pa
Keorselstid/Lzaengde ’
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Symbol

Navn

Beskrivelse

_®

Indikator for
forseglingstemperatu
r og knap

Forseglingstemperaturen kan indstilles ved at vealge
knappen Forseglingstemperatur. Nar
forseglingstemperaturen er indstillet, blinker indikatoren
for forseglingstemperatur, til maskinen er driftsklar.

Vent-symbol

Start/Stop-knappen endres til et Vent-symbol, nar en
temperaturaendring pagér. Se afsnit 5.1.

@

Luftniveau-knap

Luftniveauet kan indstilles ved at valge knappen
Luftniveau. Se afsnit 5.1.

Knappen
produktionshastighe
d

En autoriseret bruger kan indstille produktionshastigheden
ved at vealge knappenProduktionshastighed. Denne
indstilling kan ikke indstilles af kunden. Se afsnit 5.1.

HC Inspyre BU 12 Small...

Indikator for RFID-
folietype

Denne indikator angiver den RFID-folietype, der er
registreret 1 maskinen, og indikatoren befinder sig til hajre
for knappen Pafyldningsmodus. Se afsnit 5.1.

Enter/slet-tast

Nér du endrer en vaerdi ved hjelp af det numeriske
tastatur, kan du bruge Enter-tasten til at gemme den
pageldende veerdi. Slet-knappen kan bruges til at slette tal
efter behov.

Numerisk tastatur og
Visualisering af
niveau

Nér en indstilling som f.eks. Pafyldningsmodus,
Forseglingstemperatur cller Luftniveau skal endres, kan
du gere det ved hjelp af det numeriske tastatur.
Visualisering af niveau viser indstillingsomradet med
acceptable verdier.

Aktivér/deaktivér

Hvis en beholder er tilsluttet maskinen, er denne indstilling

beholdermodus aktiveret. Denne indstilling kan ikke indstilles af kunden.
Indikator for Denne indikator viser, om Beholdermodus er aktiveret,
beholdermodus nar/hvis en beholder er tilsluttet maskinen.

Indikator for
beholder tom/fuld

Nar maskinen er 1 Beholdermodus, aktiveres der
indikatorer, nar beholderen er tom eller fuld.

kg

Vikler aktiveret

Denne indikator viser, at Viklermodus er aktiveret,
nar/hvis en vikler er tilsluttet maskinen.

n

Indikator for vikler
uvirksom / indfering

Nar maskinen er i Viklermodus, aktiveres der indikatorer,
nar vikleren er uvirksom eller indferer folie.
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5.3 Justeringer i pafyldningsmodus

Néar der trykkes pd knappen Pafyldningsmodus, &bnes menuen Valgmuligheder i
péafyldningsmodus.

Tilbage-
knap

Figur 19. [ menuen Valgmuligheder i Figur 20. Nar symbolet Korselstid/Leengde veelges,
pafyldningsmodus kan brugeren skifie mellem kan bdde leengden og korselstiden indstilles.
leengde og korselstid.

Figur 21. Leengdemodus giver brugeren mulighed for
at indstille leengden pd puden, hver gang der trykkes Figur 22. Tidsmodus har en lignende funktion, men
pd Start-knappen. korselstid bestemmes i minutter og sekunder.

Nér du har indtastet den enskede verdi, klikker du p& Enter-tasten og vender tilbage til
startskzermen ved at trykke pa knappen Tilbage. Kontinuerlig modus kan aktiveres ved at indtaste
nul (“0”) for bade i Tids- eller Laengdemodus. I denne modus kerer maskinen, indtil brugeren
stopper den.

5.4 Justeringer af luftniveau og temperatur

Néar man trykker pa knappen Luftniveau og knappen Forseglingstemperatur, dbnes menuerne
Indstilling for blaeser og Indstilling for forseglingstromle.
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Figur 23. Indtast den onskede veerdi, klik pa Enter-tasten, og vend tilbage til startskeermen ved at trykke
pd knappen Tilbage.
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6 FEJLFINDING
6.1 Fejlkoder

Kode Navn Arsag Afhjzlpning
CM stromfejl  Fejl i almindelig Kontrollér alle vekselstromsledninger og -
*136 <CR> vekselstramstilstand detekteret. komponenter.
Se manual Lasefejl Sluk og teend for maskinen.

Der er ingen folie mere pa rullen.

Ileeg en fuld rulle. Se afsnit 4.2.

Foliestop /

f 0(;ile(;1s op Materialet er ikke korrekt indfert i Serg for, at materialet er korrekt fort i
250 ¢ emfores luftslangen luftslangen. Se afsnit 4.2.

IKKE . . Fjern det materiale, der har sat sig fast,

Materialet har sat sig fast, hvis det er muligt. Se afsnit 6.2.
. T Drej rullen med materialet.

460 RFID-fejl: Der blev ikke fundet nogen RFID- Kontrollér materialetype.

Ingen tag tag.

Isat en anden rulle med materiale.

RFID-fejl:
462 Ugyldigt
materiale

Den fundne RFID-tag er ikke egnet
til Ascent luftpudemaskinen.

Kontrollér materialetype.
Sluk og teend for maskinen.
Iszet en anden rulle med materiale.

RFID-fejl:
464 Dérlig
tagstatus

Den fundne RFID-tag kan ikke
leeses

Drej rullen med materialet.
Sluk og tend for maskinen.
Isat en anden rulle med materiale.

RFID-fejl:
466  Darlig
kontrolsum

Den fundne RFID-tag har en dérlig
kontrolsum

Drej rullen med materialet.
Sluk og teend for maskinen.
Isaet en anden rulle med materiale.

RFID-fejl: Den fundne RFID-tag har ikke

Isat en anden rulle med materiale.

468 . nogen opskrift til Ascent . .
Ingen opskrift e Indlaes det sidste opskriftsseet.
. ) . Drej rullen med materialet.
470 RFID-tag fejl:  Ugyldigt antal blokke pa RFID-tag, R ——

Ugyldig tag kan veaere beskadiget

Isat en anden rulle med materiale.

*Bemcerk: Fejl 136 kan vises ved stromstad eller lynnedslag. Denne fejl er normal. Sluk og teend

for maskinen for at genoptage driften i dette tilfcelde.

6.1.1 Afhjelpning af fejl

Fejl, som ikke er beskrevet ovenfor, skal athjelpes ved at udfere folgende trin. (Start med emne 2,

hvis fejl 136 er opstaet.)

1. Slet fejlen. Vak maskinen fra dvaletilstanden eller start en cyklus.
2. Find teend/sluk-knappen bag pa maskinen, og genstart maskinen. Start en cyklus, nar

maskinen er varmet op.

3. Sluk for maskinen, og treek netledningen ud i 30 sekunder. Tilslut netledningen, og teend for

maskinen igen. Start en cyklus, ndr maskinen er varmet op.
4. Ring til den tekniske serviceafdeling pa 886-904-6979, hvis problemet ikke kan afhjelpes.
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6.2 Afhjaelpning af foliestop

Hvis der opstar et foliestop i maskinen, skal du forst rive banen itu. Forseg derefter at fore materiale
frem gennem maskinen ved at trykke pa Stepdrift-knappen. Sluk for maskinen, hvis du ikke kan
athjelpe foliestoppet. Forsgg at fjerne det fastklemte materiale med haenderne ved at traekke folien
bagud i modsat retning af indferingsretningen. Sikkerhedsafskeermningerne mé ikke fjernes. Forsog
ikke at skeere materiale vaek.

Kontakt den tekniske serviceafdeling, hvis du ikke kan afhjaelpe foliestoppet.

6.3 Andre emner

Afhengigt af maskinindstillingerne kan produktionen af materiale veere mindre end optimal. Se
folgende for at athjelpe de mest almindelige problemer.

6.3.1 Krollet forsegling

Hvis materialet kommer ud af maskinen med krollet forsegling — iser tvars pa maskinretningen —
skal du kontrollere, om rullen med materialet er placeret korrekt pé spindlen. Den indvendige kerne
skal vaere placeret mod flangen pa spindlen. Problemet kan ogsa afthjelpes ved at reducere maskinens
temperator/péfyldning. Se Figur 8 i afsnit 4.2.

Kontakt den tekniske serviceafdeling, hvis problemet ikke kan athjelpes.

6.3.2 Foliestop ved opstart

Nér du leegger materiale 1 maskinen, skal du serge for, at folien er fort helt frem gennem maskine
ved hjaelp af stepdriftsfunktionen. Se afsnit 4.2.1.

Kontakt den tekniske serviceafdeling, hvis problemet ikke kan afhjelpes.

6.3.3 Forsegling brister

Du skal reducere luftniveauet, hvis maskinen fylder puderne s meget, at de brister. Se afsnit 5.4.
Kontakt den tekniske serviceafdeling, hvis problemet ikke kan athjelpes.

6.3.4 Pude gér af luftslangen

Hvis en pude gér af luftslangen, for den forsegles, punkteres af luftslangen eller setter sig fast og
adelaegger en perforering, skal du sikre dig, at rullen med materialet er placeret korrekt pé spindlen.
Den indvendige kerne skal vare placeret mod flangen pa spindlen. Se Figur 8 i afsnit 4.2.

Kontakt den tekniske serviceafdeling, hvis problemet ikke kan athjelpes.
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6.3.5 Flade puder

Hvis puden kommer ud af maskinen og puden ikke er tilstraekkeligt oppustet, skal du ferst ege
indstilling for opblaesning. Det kan ogsé vare en god id¢ at ege forseglingstemperaturen. Kontrollér,
om foliens luftkanal er korrekt fort ind i luftslangen. Kontrollér, om rullen med materialet er placeret
mod flangen pé spindlen. Se afsnit 4.2.

Kontakt den tekniske serviceafdeling, hvis problemet ikke kan athjelpes.

6.3.6 Revne i forseglingen

Hvis forsegleren er for varm, kan forsegleren breende gennem materialet, og tilbageholdelse af luft
kan veere lav. Formindsk forseglingstemperaturen.
Se afsnit 5.4.

Kontakt den tekniske serviceafdeling, hvis problemet ikke kan afhjelpes.

6.3.7 Perforeringsfeil

Hvis perforeringen hele tiden gar i stykker, skal du kontrollere, at folien ikke gnider mod nogen
genstand, néar den forlader rullen. Kontrollér, om rullen er placeret korrekt. Se Figur 8 i afsnit 4.2.

Kontakt den tekniske serviceafdeling, hvis problemet ikke kan athjelpes.
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